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1 OBJETIVO

A presente especificacdo visa estabelecer os requisitos minimos necessérios
para o fornecimento pela CONTRATADA de Manbmetros Analdgicos para
instalacdo nas Estacdes de Gas da Rede de Distribuicdo de Gas Natural da
SCGAS.

2 DEFINICOES

Classe de exatiddo: Classe de instrumentos de medicdo que satisfazem
certas exigéncias metroldgicas destinadas a conservar os erros dentro de
limites especificados. Considera-se o erro maximo admissivel, expresso em
porcentagem da amplitude da faixa nominal do instrumento. Os erros de
exatiddo incluem histerese e repetitividade.

Diametro Nominal: NUmero de referéncia associado ao diametro externo da
caixa

Escala: Conjunto ordenado de marcas, associado a numeros e valores de
grandeza, que faz parte do mostrador.

Divisdo da escala: Parte de uma escala compreendida entre duas marcas
sucessivas quaisquer.

Resolucao: Menor diferenca entre indicagbes de um dispositivo mostrador que
pode ser significativamente percebida.

CGCRE: Coordenacéo Geral de Acreditacao (INMETRO)
3 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

3.1 NBR ISO 17025 - Requisitos gerais para competéncias de
laboratorios de ensaio e calibracéo;

3.2 ABNT NBR 14105-1:2013 - Medidores de pressao — Parte 1:
Medidores analogicos de pressdo com sensor elemento elastico —
Requisitos de fabricacao, classificagéo, ensaios e utilizacao;
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4 DESCRICAO
4.1 CARACTERISTICAS E CLASSE DE EXATIDAO
4.1.1 Manbmetro analdgico Bourdon

e Manbmetro Analégico Tipo Bourdon de acordo com a norma ABNT

NBR 14105-1:2013;

Total inox;

Conexao inferior 2" (meia polegada) NPT Macho;

Classe Al conforme norma ABNT NBR 14105-1:2013;

Diametro nominal: Minimo 100 mm, Maximo 114 mm;

Escalas conforme pedido;

O invllucro dever4d ser estanque, com uma abertura na parte

superior para permitir seu enchimento com glicerina.

¢ O instrumento devera ser fornecido ja com a caixa preenchida com
glicerina;

e Devera possuir dispositivo de seguranca traseiro para em caso de
acréscimo de pressao interna evitar possivel rompimento do visor.

e Todo instrumento deverd ter nimero de série gravado fisicamente
em sua prépria caixa. Sugere-se gravacdo em baixo relevo, alto
relevo ou laser. Nao serdo aceitos instrumento que tenham seu
namero de série fixado através de etiquetas adesivas.

Conexao inferior

o

Figura 1. Conexdo inferior de acordo com ABNT NBR 14105-1:2013

4.1.2 Manometro diferencial

¢ Manbémetro diferencial com mola de compresséao e pistdo magnético,
para monitoramento da pressao diferencial em filtros de gas natural;
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Diametro Nominal: minimo 79 mm, maximo 100 mm;

Caixa em ago inox ou aluminio;

Partes expostas ao gas em ago inox;

Mostrador em aluminio branco;

Ponteiro em aluminio com pintura preta;

Visor em acrilico transparente ou vidro plano;

Faixa de Medic&o: 0 a 1 kgf/cm?;

Deve permitir ajuste em campo do “zero” do ponteiro;

Classe de exatidao: £ 3% fundo da escala;

Presséo Estatica (presséo de trabalho): no minimo 40 kgf/cm?;

Todo instrumento devera ter numero de série gravado fisicamente
em sua propria caixa. Sugere-se gravacdo em baixo relevo, alto
relevo ou laser. Nao serdo aceitos instrumento que tenham seu
namero de série fixado através de etiguetas adesivas.

4.2 CALIBRACAO, CERTIFICACOES E CONVENCAO DE UNIDADES

421

4.2.2

4.2.3
4.2.4

4.2.5

4.2.6
4.2.7
4.2.8

4.2.9

Os manémetros analdgicos Bourdon devem possuir certificado de
calibracdo, emitido por uma entidade técnica acreditada pela
CGCRE e membro da RBC — Rede Brasileira de Calibracao;

Na calibracéo, devem ser avaliados, pelo menos 5 (cinco) pontos de
pressao;

Deverao ser feitos no minimo 2 ciclos de calibragao;

A calibracdo devera ser feita de acordo com NBR ISO 17025 e
ABNT NBR 14105-1:2013;

As seguintes unidades de medida deverdo ser utilizadas em
correspondéncia as suas variaveis:

Pressao: kgf/cm? - quilograma forca por centimetro quadrado;
Temperatura: ° C — graus Celsius

Volume: m3 - metro cubico

Tensé&o: V — volts;

Tempo: h — hora

N&o serdo aceitas calibracdes por lote;

Devera constar no certificado o grafico com a curva de calibracéo

Os certificados deverdo ser entregues em meio digital (obtido
através de scanner) e em meio fisico original com selo RBC.
Instrumentos que apresentarem defeitos dentro do periodo de
garantia deverdo ser novamente calibrados para devolucdo a
SCGAS. O certificado de calibracdo devera acompanhar o
instrumento.
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4.3 PADRONIZACAO DE FAIXA DE INDICACAO

Os mandmetros devem respeitar a padronizacdo de escalas da norma
ABNT NBR 14105-1:2013 no que se refere a quantidade de marcas.

Tabela. Amplitude da faixa nominal e quantidade de marcas

?ar:gl:g:fi::: Quantidade de marcas
0 — 1 kgflcm? 50
0 — 1,6 kgf/icm? 80
0 - 2,5 kgf/cm?2 50
0 - 4,0 kgf/cm? 80
0 - 6,0 kgf/cm?2 60
0 — 10 kgf/cmz 50
0 — 16 kgf/cm? 80
0 — 25 kgf/cmz 50
0 — 40 kgf/cm? 80
0 — 60 kgf/cm? 60

A determinacdo da escala devera seguir 0s seguintes critérios:
[) A faixa de trabalho deve situar-se em aproximadamente 50% da
faixa de indicacéao.
II) A pressdao maxima de operacdo ndo deve ultrapassar 75% do valor
da faixa de indicacéo.

4.4 ASSISTENCIA TECNICA, GARANTIAS E DOCUMENTOS
REQUERIDOS:

4.4.1 O fornecedor, em ndo sendo o fabricante do equipamento, devera
fornecer documento oficial garantido a representacdo do
fornecedor/proponente e que o0 mesmo prestara assisténcia técnica
do produto ofertado (todas as partes do produto) em todo o Territorio
Nacional.

4.4.2 O produto ofertado devera ter garantia, em funcdo de defeitos de
fabricagcéao, de 01 (um) ano, a contar da data de instalagdo ou de 18
meses a partir da data de entrega a SCGAS, o que ocorrer primeiro.

4.4.3 O fabricante devera fornecer todos os dados de estudos realizados a
cerca do produto ofertado, inclusive as incertezas associadas a
variagao de temperatura de trabalho do instrumento.
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4.4.4 Deverd ser garantida a seguranca dos equipamentos e de todos 0s
seus componentes, contra danos por qualquer natureza, no
transporte, até que tudo seja entregue a SCGAS, onde a remessa

sera avaliada e receberéa o aceite.




